
Pumpenprüfstände
Ein Anwendungsbericht

Prüfanlagen und Testsysteme

Automatisierungslösungen

Qualitätssicherungssysteme
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ufgrund positiver Erfahrungen fiel die Wahl auf

Vogelsang & Benning, die über ein außeror-

dentliches Know-how in der Planung und Er-

richtung von Prüfanlagen und Testsystemen für

Antriebs- und Pumpentechnik verfügen“, erläutert Dr.-Ing.

Marc Stricker, Geschäftsführer Speck Pumpen die Entschei-

dung und führt des Weiteren an, dass neben der eingesetzten

Technik auch das Plus an Automatisierung ausschlaggebend

waren. Somit führte die konstruktive Zusammenarbeit zwi-

schen  Vogelsang & Benning und Speck Pumpen durch ge-

meinsame Planung, Konstruktion und Ausführung zu einem

optimalen Ergebnis.

Das Prüffeld dient Untersuchungen an trocken aufgestellten

Kreiselpumpen. Die Prüflinge kommen als separate Pumpe

oder als Komplettaggregat mit eigenem Kundenmotor auf den

Prüfstand. Die Versorgung der Komplettaggregate sichert eine

variable AC-Versorgung mit folgenden Leistungsdaten: 

110 kVA / 0…720 V / 30…90 Hz / max. 250 A. Damit lassen

sich alle weltweit vorkommenden Spannungsvarianten nach-

bilden.

Das Gesamtsystem besteht aus einem Anlagenteil mit

einer offenen Tankanlage und einem Anlagenteil mit einem

vakuumfesten Behälter. Der offene Teil dient der Aufnahme

von QH-Kennlinien auf drei Prüfplätzen. 

Der geschlossene Teil ermöglicht auf einem Prüfplatz neben

QH-Messungen auch die Durchführung von NPSH-Unter-

suchungen. Hierbei handelt es sich um eine geschlossene,

vakuumfeste Tankanlage aus Edelstahl mit druckseitigen

Rohrdrehgelenken. Das Absenken des saugseitigen Druckes

Hochmodernes Pumpenprüffeld

geschieht durch eine Vakuumpumpe aus eigener Fertigung.

Insgesamt lassen sich mit dem neuen Prüffeld Messungen bei

Durchflussmengen von bis zu  700 m³/h sowie maximalen

Drücken von 40 bar realisieren.

Zur Fixierung und zum Antrieb der Pumpen sind drei flexibel

einsetzbare Prüfwagen Teil der Anlage. Jeder verfügt über

einen höhenverstellbaren Prüfmotor sowie eine höhenverstell-

bare Aufspannplatte für die Pumpen. Die Prüfmotoren mit

5,5 kW, 30 kW und 90 kW besitzen ihrer Leistung entspre-

chend abgestufte Drehmomentmesswellen zur Erfassung der

Pumpeneingangsleistung. Jeder Antrieb verfügt über einen

eigenen Frequenzumrichter zur stufenlosen Drehzahleinstel-

lung von 0 bis 3.000 min-1.

Das Prüffeld ermöglicht folgende Messungen: Aufnahme

der QH-Kennlinie, NPSH- und Dauerlaufuntersuchungen.

Die Qualitätssicherung von Pumpen ist unabdingbar,

die Anforderungen an Hersteller hoch. Untersuch-

ungen über Wirkungsgrade und Energieeffizienz-

klassen erfolgen gemäß ISO 9906 und EN 60034. Das

sind keine leichten Hausaufgaben selbst für ein renom-

miertes Traditionsunternehmen wie die Firma Speck

Pumpen aus Roth. 

Jährlich produziert der Hersteller zirka 250.000 Flüssig-

keits- und Vakuumpumpen. Um den steigenden Quali-

tätsansprüchen des Marktes weiterhin gerecht zu

werden, investierte man jetzt in ein neues Prüffeld für

Kreisel- und Seitenkanalpumpen. Dabei setzte Speck

Pumpen einmal mehr auf die Expertise von Vogelsang

& Benning.

„A

Prüfplatz zur Aufnahme von NPSH- und QH-Kennlinien
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Dabei werden alle erforderlichen Parameter wie Saug- und

Förderdruck, Volumenstrom, Drehzahl, Drehmoment, Wellen-

leistung, Temperaturen, Strom, Spannung, elektrische Leis-

tung und Leistungsfaktor ermittelt. Es werden unter anderem

der Gesamt- und die Einzelwirkungsgrade für Motor und

Pumpe berechnet und umfangreiche Prüfprotokolle generiert. 

Aufbau und Funktionsweise der Anlage 

Die Steuerung erfolgt durch einen zentralen Bedienrechner.

Diesem ist eine SPS unterlagert, die die Ansteuerung der

Stell- und Regelorgane, die Antriebsversorgung sowie alle

weiteren digitalen Steuerbefehle verantwortet. Die elektrische

Versorgung gewährleistet ein Frequenzumrichter mit nach-

geschaltetem Transformator. Die Sensorik ist größtenteils mit

Profibus-Schnittstellen ausgestattet. Zum weiteren Lieferum-

fang gehören Messwerterfassung, Schaltanlagen, Rechner-

technik sowie Anschluss- und Systemschränke. 

Die Prüfdurchläufe können wahlweise manuell oder auto-

matisch durchgeführt werden. Der modulare Aufbau der, von

Prüfstand zur Aufnahme von QH-Kennlinien

R&I-Schema zum NPSH- und QH-Prüfplatz

Vogelsang & Benning entwickelten, Prüf- und Auswertungs-

software erlaubt das freie Konfigurieren eines Prüfplanes. Die

Messwerte werden zentral  gespeichert und stehen dem Kun-

den unternehmensweit zur Verfügung.
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Vogelsang & Benning GmbH

Hansastraße 92
D-44866 Bochum

Postfach 60 02 62
D-44842 Bochum

Tel. +49 (0) 2327 - 547-0
Fax +49 (0) 2327 - 547-100

info@vogelsangbenning.de
www.vogelsangbenning.de
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