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RHEINHÜTTE Pumpen: Neues Prüffeld setzt Maßstäbe

Horizontalmodule

Alle RHEINHÜTTE Kreisel- und Vakuumpumpen

sowie Vakuumkompaktanlagen werden vor der Aus-

lieferung im Werk getestet. 2016 wurde hierzu ein

neues Abnahme- und Produktions-Prüffeld in Betrieb genom-

men: Ein 4200 m² großes Gebäude mit einem 24 m hohen

Pumpen-Prüfturm, der ein 20 m tiefes Prüfbecken über-

spannt. Der Neubau war notwendig geworden, um dem stetig

wachsenden Auftragsvolumen gerecht werden zu können und

speziell vertikale Pumpen mit einer Tauchtiefe bis zu 18 m zu

testen.

Bereits 1992 lieferte Vogelsang & Benning den ersten Prüf-

stand an RHEINHÜTTE Pumpen. Die langjährige positive Er-

fahrung und Zusammenarbeit veranlasste RHEINHÜTTE

Pumpen, nun auch den neuen Prüfstand mit Vogelsang &

Benning zu planen und zu realisieren.

Allgemeine Ausrüstung

Das neue Prüffeld umfasst 6 Horizontalmodule und 5 Vertikal-

module. Darüber hinaus stehen ein Ringleitungsmodul sowie

eine Versorgung zum Unit Test zur Verfügung.

Die Gesamtanlage wird über eine zentrale SPS mit dezen-

tralen Unterstationen gesteuert. Jedes Modul verfügt über

einen Rechner, der mit der neusten Generation dieser SPS

verbunden ist. 

Mit dem entsprechenden Prüfprogramm ist wahlweise ein

vollautomatischer oder halbautomatischer Prüfablauf möglich.

Darüber hinaus existiert eine Verbindung mit dem zentralen

Firmen-Netzwerk zur Auftragsdatenverwaltung und Mess-

datenprotokollierung. 

Die Bedienung erfolgt in der Messwarte. Mobile Terminals

ermöglichen Sondermessungen vor Ort, direkt am Prüfplatz.

Pumpenabnahmen können die Kunden online mitverfolgen.

Hierzu stehen 2 Präsentationsräume mit großen Monitoren in

der ersten Etage zur Verfügung - mit Blick ins Prüffeld. 

A

An jedem Prüfstand können drei Schwinggeschwindigkeits-,

zwei Temperatur- und ein Schwingungsaufnehmer für FFT-

Analysen angeschlossen werden. 

Horizontalmodule

Jedes Horizontalmodul besteht aus einem verfahrbaren Hub-

tisch mit aufgebautem Antriebsmotor und zugehöriger Um-

richterversorgung. Dabei variieren die Antriebsleistungen von

11 bis 600 kW. Die Antriebsmotoren sind mit Drehgebern aus-

gerüstet, die Adaption der zu prüfenden Pumpen erfolgt mit

Drehmomentmessflanschen und Kupplung.

Die insgesamt 6 Horizontalmodule verfügen über einen sepa-

raten vakuumfesten Tank mit Rohrleitung und Verladearm.

Hier wurde ein Konzept der abgestuften Nenndurchmesser

von DN 80 bis DN 400 realisiert. 

Alle Tanks sind mit Ventilen an eine zentrale Vakuumpump-

station angebunden, um NPSH-Prüfungen auf allen Plätzen

zu ermöglichen. Zur Einstellung der Betriebspunkte wurden

Ringkolbenventile für diesen speziellen Anwendungsfall opti-

miert. Die zur Sensorik gehörenden Durchflussmengenmesser

und Drucksensoren wurden über ProfiBus eingebunden.

Vertikalmodule

Auch die Vertikalmodule verfügen jeweils über eine Umrich-

terversorgung mit zugehörigem Antriebsmotor, integriertem

Drehzahlgeber sowie einem Drehmomentmessflansch. Im Ge-

gensatz zu den Horizontalmodulen werden die Antriebe hier

jedoch direkt auf die zu prüfenden Pumpen geflanscht. Die

abgestufte Antriebsleistung der fest installierten Motoren

variiert zwischen 11 kW und 450 kW. 

Alle 5 Module nutzen gemeinsam ein unter dem Hallenboden

befindliches Becken mit zum Teil über 20 m Tiefe. Jedes

Für die sichere Förderung schwieriger Medien ent-
wickelt RHEINHÜTTE Pumpen anwendungsspezifi-
sche Lösungen. Das Unternehmen ist ein weltweit
gefragter Pumpenspezialist, dessen Produkte im in-
ternationalen Wettbewerb eine führende Rolle ein-
nehmen. Die Basis des umfangreichen Pumpen-
programms bilden die drei Werkstoffgruppen Metall,
Kunststoff und Keramik. Diese Werkstoffvielfalt und
über 20 verschiedene Pumpenbaureihen bieten dem
Kunden verfahrens- und medium-spezifische Lösun-
gen für sein spezielles Projekt.
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Vertikalmodule

Modul verfügt über einen Verladearm mit Rohrleitung in ab-

gestuften Nenndurchmessern von DN 50 bis DN 400 und in-

tegrierter Sensorik. Die Einstellung der Betriebspunkte erfolgt

auch hier über Ringkolbenventile.

Ringleitung

Das Ringleitungsmodul in DN 1000 verfügt über zwei ver-

schiedene Antriebe mit 110 kW bzw. 200 kW und einer 200

kW starken Umrichterversorgung. Die Aktorik und Sensorik ist

baugleich zu den anderen Modulen. Messbar sind Pumpen

mit Nenndurchmessern von DN 125 bis DN 700. Eine Erwei-

terung auf DN 1000 ist geplant.

Unit Test

Der Unit Test dient dem Prüfen von kompletten Aggregaten

mit kundenspezifischer Ausstattung, z.B. eigenem Motor, Fre-

quenzumrichter u.ä. 

Die Versorgung dazu basiert auf einem Frequenzumrichter

mit nachgeschaltetem Sinusfilter und Trafo, der über mehrere

sekundärseitige Anzapfungen verfügt. Durch diesen Aufbau

können Spannungen von 400 V, 460 V, 500 V und 690 V ein-

gestellt werden, sowie Frequenzen zwischen 30 und 70 Hz. 

Für Aggregate mit Kundenumrichter wird ein Bypass als alter-

native Primäreinspeisung des Trafos aktiviert. Somit stehen

die Festspannungen der Sekundäranzapfungen des Trafos als

entsprechende Versorgungsspannungen der Aggregate zur

Verfügung. 

Pumpenprüfung gemäß DIN EN ISO 9906

Die komplette Prüfanlage ist zur Prüfung gemäß DIN EN 9906

ausgelegt. Zur Pumpenprüfung stehen die Aufnahme und Pro-

tokollierung der QH-Kennlinie, des NPSH-Tests sowie von

Dauerläufen, Schwingungen und Temperatur zur Verfügung. 

Die Software basiert auf der von Vogelsang & Benning über

Jahre weiterentwickelten Anwendung für Pumpen und wurde

um kundenspezifische Tools für weitere Auswertungen

ergänzt. Neben der Drehzahl- und Viskositätsumrechnung ist

zusätzlich auch die Erstellung von Kennlinien basierend auf

dem vorhandenen Datenpool möglich.

Vorteile auf einen Blick

Die Vielzahl der verschiedenen Prüfplätze und das flexible

Konzept der einzelnen Module können selbst außergewöhn-

liche Anforderungen berücksichtigen und realisieren damit

ganz individuelle Kundenspezifikationen. 

Das neue Abnahme- und Produktions-Prüffeld mit einer Ge-

samtleistung von 1000 kW ermöglicht mehrere Pumpen

gleichzeitig  an mehreren Prüffeldern zu prüfen. Das bedingt

wesentlich schnellere Durchlaufzeiten und kürzere Abnahme-

intervalle. Der hohe Automatisierungsgrad jedes Prüfplatzes

trägt zur Verkürzung der Rüstzeiten bei: Wichtige Vorausset-

zungen zur deutlichen Verbesserung der Lieferzeiten und

damit Maximierung der Liefertreue.
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Vogelsang & Benning GmbH

Hansastraße 92
D-44866 Bochum

Postfach 60 02 62
D-44842 Bochum

Tel. +49 (0) 2327 - 547-0
Fax +49 (0) 2327 - 547-100

info@vogelsangbenning.de
www.vogelsangbenning.de
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